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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Rogue EM 180 from serial number HA438 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2016/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

Gothenburg Peter Burchfield c €
2024-08-29 General Manager, Equipment Solutions
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1 SICHERHEIT

1 SICHERHEIT

1.1 Bedeutung der Symbole

Bedeutet in diesem Handbuch: ,,Achtung! Seien Sie vorsichtig!*

® GEFAHR!
Weist auf eine unmittelbare Gefahr hin, die unbedingt zu vermeiden ist, da sie
andernfalls unmittelbar zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod fiihrt.

WARNUNG!

Weist auf eine mogliche Gefahr hin, die zu Verletzungen bis hin zum Tod fiihren
kann.

Weist auf eine Gefahr hin, die zu leichten Verletzungen fiihren kann.

A
A VORSICHT!
A

L]

LL|

WARNUNG!
Lesen Sie vor der Verwendung die Betriebsanweisung und
befolgen Sie alle Kennzeichnungen, die Sicherheitsroutinen des

Arbeitgebers und die Sicherheitsdatenblatter (SDBs).

1.2 Sicherheitsvorkehrungen

Nutzer von ESAB-Ausristung mussen uneingeschrankt sicherstellen, dass alle Personen, die mit oder
in der Nahe der Ausristung arbeiten, die geltenden Sicherheitsvorkehrungen einhalten. Die
Sicherheitsvorkehrungen missen den Vorgaben fir diesen Ausristungstyp entsprechen. Neben den
standardmafigen Bestimmungen fur den Arbeitsplatz sind die folgenden Empfehlungen zu beachten.

Alle Arbeiten miissen von ausgebildetem Personal ausgefiihrt werden, das mit dem Betrieb der
Ausrlstung vertraut ist. Ein unsachgemaRer Betrieb der Ausristung kann zu Gefahrensituationen
fihren, die Verletzungen beim Bediener sowie Schaden an der Ausriistung verursachen kénnen.

1. Alle, die die Ausriistung nutzen, missen mit Folgendem vertraut sein:

« Betrieb,
* Position der Notausschalter,
* Funktion,

+ geltende Sicherheitsvorkehrungen,
+ Schweil’- und Schneidvorgange oder eine andere Verwendung der Ausristung.
2. Der Bediener muss Folgendes sicherstellen:
» Es dirfen sich keine unbefugten Personen im Arbeitsbereich der Ausriistung aufhalten, wenn
diese in Betrieb genommen wird.
» Beim Ziinden des Lichtbogens oder wenn die Ausristung in Betrieb genommen wird, diirfen sich
keine ungeschitzten Personen in der Nahe aufhalten.
3. Das Werkstlck:
» muss flr den Verwendungszweck geeignet sein,
+ darf keine Defekte aufweisen.
4. Personliche Sicherheitsausristung:
+ Tragen Sie stets die empfohlene personliche Sicherheitsausristung wie Schutzbrille,
feuersichere Kleidung, Schutzhandschuhe.
+ Tragen Sie keine lose sitzende Kleidung oder Schmuckgegenstande wie Schals, Armbander,
Ringe usw., die eingeklemmt werden oder Verbrennungen verursachen kénnen.

0447 979 101 -4 - © ESAB AB 2026



1 SICHERHEIT

5. Allgemeine Vorsichtsmalinahmen
« Stellen Sie sicher, dass das Massekabel sicher verbunden ist.

» Arbeiten an Hochspannungsausristung diirfen nur von qualifizierten Elektrikern ausgefiihrt
werden.

» Geeignete Feuerldschausristung muss deutlich gekennzeichnet und in unmittelbarer Nahe
verfugbar sein.

» Schmierung und Wartung diirfen nicht ausgefiihrt werden, wenn die Ausriistung in Betrieb ist.

Wenn ausgestattet mit einem ESAB-Kiihler

Verwenden Sie nur von ESAB zugelassenes Kihimittel. Die Verwendung eines nicht zugelassenen
Kuhlmittels kann zu Schaden an der Ausristung fihren und die Produktsicherheit gefahrden. In einem
solchen Schadensfall erldschen samtliche Garantieverpflichtungen seitens ESAB.

Bestellinformationen finden Sie im Kapitel "ZUBEHOR" in der Betriebsanweisung.

WARNUNG!
Das Lichtbogenschweiflen und Schneiden kann Gefahren fir Sie und andere Personen
bergen. Ergreifen Sie beim Schweillen und Schneiden entsprechende Vorsichtsmallnahmen.

:lﬂ Bei ELEKTRISCHEN SCHLAGEN besteht Lebensgefahr!
- e

+ Installieren und erden Sie die Einheit gemaR der Betriebsanleitung.
« Berilihren Sie keine stromflinrenden Teile oder Elektroden mit bloRen Handen oder

nasser Schutzausristung.
+ Isolieren Sie sich von Erde und Werksttick.
» Sorgen Sie fir eine sichere Arbeitsposition.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER - Kénnen gesundheitsgefahrdend

ﬁ‘ sein
:3-'._1 \ + Schweilter mit Herzschrittmachern sollten vor dem Schweif3en ihren Arzt

konsultieren. EMF beeintrachtigen unter Umstanden die Funktionsweise einiger
Schrittmacher.

« Das Arbeiten in EMF hat mdglicherweise andere, bisher unbekannte Auswirkungen
auf die Gesundheit.

» Schweiler sollten die folgenden Vorkehrungen treffen, um das Arbeiten in EMF zu
minimieren:

o Positionieren Sie die Elektrode und die Kabel auf derselben Seite lhres Korpers.
Sichern Sie sie wenn moglich mit Klebeband. Stellen Sie sich nicht zwischen die
Elektrode und die Kabel. Schlingen Sie den Brenner oder das Betriebskabel
niemals um lhren Kérper. Halten Sie die Stromquelle des Schweiligerats und die
Kabel soweit von lhrem Koérper entfernt wie maoglich.

o Schlielen Sie das Betriebskabel zum Werkstiick so nah wie méglich am
geschweildten Bereich an.

RAUCH UND GASE — Kénnen gesundheitsgefiahrdend sein.

« Wenden Sie lIhr Gesicht vom Schweildrauch ab.

» Verwenden Sie eine Beliftungseinrichtung, eine Absaugeinrichtung am Lichtbogen
oder beides, um Dampfe und Gase aus lhrem Atembereich und dem allgemeinen
Bereich zu entfernen.

LICHTBOGENSTRAHLEN — Kénnen Augenverletzungen verursachen und zu
/, Hautverbrennungen fiihren.
A

» Schitzen Sie Augen und Korper. Verwenden Sie den korrekten Schweifdschirm und
die passende Filterlinse. Tragen Sie Schutzkleidung.
» Schitzen Sie Umstehende mit geeigneten Schutzscheiben oder Vorhangen.

0447 979 101 -5- © ESAB AB 2026



1 SICHERHEIT

GERAUSCHPEGEL - UbermiRige Gerauschpegel konnen Gehodrschiden
verursachen.

Schitzen Sie Ihre Ohren. Tragen Sie Ohrenschiitzer oder einen anderen Gehdrschutz.

BEWEGLICHE TEILE — Kénnen Verletzungen verursachen

Achten Sie darauf, dass alle Turen, Verkleidungsteile, Schutzeinrichtungen und
Abdeckungen geschlossen und gesichert sind.

» Fur Wartungsarbeiten und gegebenenfalls zur Fehlerbehebung darf nur
qualifiziertes Personal die Abdeckungen entfernen.

* Halten Sie Hande, Haare, lose Kleidung und Werkzeuge fern von beweglichen
Teilen.

« Bringen Sie nach Abschluss der Wartungsarbeiten die Verkleidungsteile und
Abdeckungen wieder an, und schliel3en Sie die Turen, bevor Sie das Gerat starten.

FEUERGEFAHR

* Funken (Schweilspritzer) kénnen Brande auslosen. Sorgen Sie dafiir, dass sich in
der Nahe des Schweilplatzes keine brennbaren Materialien befinden.

* Verwenden Sie das Gerat nicht an geschlossenen Behaltern.

HEISSE OBERFLACHE - Teile kénnen brennen

» Berthren Sie Teile nicht mit bloRen Handen.
* Lassen Sie die Ausristung vor dem Arbeiten abkihlen.

* Verwenden Sie zum Umgang mit heien Teilen geeignetes Werkzeug und/oder
isolierte Schweillhandschuhe, um Verbrennungen zu vermeiden.

PJ{o;

%3e

p),
i

o

VORSICHT!
Dieses Produkt ist ausschlief3lich fiir das Lichtbogenschweillen vorgesehen.

VORSICHT!

Ausristung der Klasse A ist nicht fir den Einsatz in
Wohnumgebungen vorgesehen, wenn eine Stromversorgung tber
das offentliche Niederspannungsnetz erfolgt. Aufgrund von
Leitungs- und Emissionsstoreinflissen kdnnen in diesen
Umgebungen potenzielle Probleme auftreten, wenn es um die
Gewahrleistung der elektromagnetischen Vertraglichkeit von
Ausrustung der Klasse A geht.

HINWEIS!
Entsorgen Sie elektronische Ausristung in einer
Recyclinganlage!

Gemal EU-Richtlinie 2012/19/EG zu Elektro- und
Elektronikgerate-Abfall sowie ihrer Umsetzung durch nationale
Gesetze muss elektrischer und bzw. oder elektronischer Abfall in
einer Recyclinganlage entsorgt werden.

Als fir diese Ausristung zustandige Person missen Sie _
Informationen zu anerkannten Sammelstellen einholen.

Weitere Informationen erhalten Sie von einem ESAB-Handler in
lhrer Nahe.

ESAB bietet ein Sortiment an SchweiRzubeho6r und persénlicher Schutzausriistung zum
Erwerb an. Bestellinformationen erhalten Sie von einem ortlichen ESAB-Handler oder auf
unserer Website.

0447 979 101 -6 - © ESAB AB 2026



2 EINFUHRUNG

2 EINFUHRUNG

Das Rogue EM 180 PRO ist ein unabhangiges einphasiges Schweillsystem, das fir das
Schweilverfahren GMAW (MIG) sowie fur das MMA-/SMAW-/Stabschweifl3en geeignet ist.

2.1 Ausrustung

Im Lieferumfang des Rogue EM 180 PRO sind enthalten:

» Schweillstromquelle

« MXL 201, Euro, 3 m

* Gasschlauch, 4 m

» Kabelsatz Arbeitsklemme, 3 m, 16 mm?, 35-50 OKC
» Elektrodenhalter, Handy 200 A, robuste Ausflihrung, 50 mm OKC, 3 m
*  OK AristoRod 12.50 0,8 mm, 1 kg

e Vorschubwalze, 0,6/0,8 mm V

*  Vorschubwalze, 0,8/1,0 mm V

« Vorschubwalze, 1,0/1,2 mm VK

* Betriebsanweisung

» Sicherheitshinweis

0447 979 101 -7 - © ESAB AB 2026



3 TECHNISCHE DATEN

3

TECHNISCHE DATEN

Rogue EM 180

Ausgangsspannung

120V, 1-50/60 Hz

230V, 1-50/60 Hz

Primarstrom

l,.. GMAW — MIG 20 A 23A
l... SMAW — MMA 19A 21A
l,, GMAW — MIG 10A 1,5A
I, SMAW — MMA 9,5A 11,0A

Leerlaufleistung im
Energiesparmodus

20w

Einstellbereich

GMAW 30A/15,5V —100 A/19V 30A/15,5V — 180 A/23 V
SMAW 10 A/20,4V - 80 A/23,2V 10 A/20,4 V — 150 A/26 V
Zulassige Belastung bei GMAW

25 % ED 100 A/19 V 180 A/23 V

60 % ED 64,5A/17,2V 116 A/19,8 V

100 % ED 50 A/16,5 V 90 A/18,5V
Zulassige Belastung bei SMAW

25 % ED 80 A/23,2V 150 A/26 V

60 % ED 52 Aj22,1V 97 A/123,9V

100 % ED 40A/21,6 V 75A/23V
Leistungsfaktor bei maximalem Strom

GMAW 0,8

SMAW 0,8

Wirkungsgrad bei maximalem Strom

GMAW 82,7%

SMAW 82,7%

Leerlaufspannung U, max 78 V

Betriebstemperatur -10 bis +40°C (+14 bis 104°F)

Transporttemperatur

-20 bis +55°C (-4 bis +161°F)

Konstanter Schalldruck im
Leerlauf

<66 dB

Geschwindigkeitsbereich fiir den
Drahtvorschub

2-16,5 m/min (75-650 Zoll/min)

Spulengrofe

100 mm (4 Zoll)
200 mm (8 Zoll)

Drahtdurchmesser
GMAW 0,6-0,8 mm (0,023-0,030 Zoll)
FCAW 0,8-0,9 mm (0,030-0,035 Zoll)

0447 979 101
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3 TECHNISCHE DATEN

Rogue EM 180
Maximale Materialstéarke
Unlegierter Stahl 24 ga—0,5-10 mm (3/8 Zoll)
Aluminium 16 ga—1,5-10 mm (3/8 Zoll)
Abmessungen L x B x H 590 x 220 x 385 mm (23,2 x 8,7 x 15,2 Zoll)
Gewicht 16,2 kg (35,6 Ibs)
Schutzart IP23S
Anwendungsklasse

Relative Einschaltdauer (ED)

Als Einschaltdauer gilt der prozentuale Anteil eines 10-min-Zeitraums, in dem ohne Uberlastung eine
bestimmte Last geschweil’t oder geschnitten werden kann. Die Einschaltdauer gilt bei einer
Temperatur von 40 °C (104 °F) oder niedriger.

Schutzart
Der IP-Code zeigt die Schutzart an, d. h. den Schutzgrad gegenuber einer Durchdringung durch
Festkorper oder Wasser.

Mit IP23S gekennzeichnete Ausristung ist flir den Einsatz im Innen- und AuRenbereich vorgesehen,
sollte jedoch nicht bei Niederschldgen verwendet werden.

Anwendungsklasse
Das Symbol S| zeigt an, dass die Stromquelle fiir den Einsatz in Bereichen mit erhdhtem elektrischem
Gefahrengrad ausgelegt ist.

0447 979 101 -9- © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Die Installation darf nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

A VORSICHT!
Dieses Produkt ist fur die industrielle Nutzung vorgesehen. Der Einsatz in einer
Wohnumgebung kann Funkstérungen verursachen. Der Benutzer muss entsprechende
Vorkehrungen treffen.

A VORSICHT!
Entfernen Sie jegliches Verpackungsmaterial vor der Verwendung. Achten Sie darauf, dass die
Liftungséffnungen an der Vorder- oder Rickseite der Stromquelle nicht blockiert werden.

4.1 Standort

Stellen Sie die Stromquelle so auf, dass Ein- und Auslassoffnungen fir die Kihlluft nicht blockiert
werden.

A. Minimum 8 Zoll (200 mm)
B. Minimum 8 Zoll (200 mm)

4.2 Hebeanweisungen

Die Stromquelle kann an den Griffen angehoben werden.

0447 979 101 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

A WARNUNG!
Sichern Sie die Ausristung — besonders
auf unebenem oder abschissigem o
Untergrund. >10

4.3 Netzstromversorgung

Die Versorgungsspannung sollte 230 V AC £ 15 % oder 120 V £ 15 % betragen. Eine zu niedrige
Versorgungsspannung kann zu einer unzureichenden Schweilleistung fiihren. Eine zu hohe
Versorgungsspannung fiihrt zu einer Uberhitzung und einem maglichen Ausfall der Komponenten.
Wenden Sie sich fur weitere Informationen beziiglich der Art der verfigbaren Stromversorgung, der
Vorgehensweise flr einen richtigen Anschluss und der erforderlichen Inspektionen an den ortlichen
Stromversorger.

Die Schweillstromquelle muss:

» ordnungsgemal installiert werden, gegebenenfalls durch einen qualifizierten Elektriker
» entsprechend den lokalen Bestimmungen ordnungsgemal (elektrisch) geerdet werden

* an einen Stromanschluss mit den korrekten Anschlussdaten und entsprechender Sicherung (siehe
Tabelle unten) angeschlossen werden

VORSICHT!

Trennen Sie die Stromversorgung und verwenden Sie
»verriegelungs-“/,Kennzeichnungs*“-Verfahren. Stellen Sie sicher, dass sich der
Leistungsschalter in der Position ,Offen” befindet (Verriegelung/Kennzeichnung), BEVOR
Sicherungen der Stromversorgung ausgebaut werden. Nur fachkundige Personen dirfen eine
Verbindung herstellen bzw. trennen.

HINWEIS!
SchlieRen Sie die Schweillstromquelle gemaf den geltenden lokalen bzw. nationalen
Vorschriften an.

1. Kennschild

0447 979 101 -1 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4.4 Empfohlene Sicherungen und KabelgroRen

WARNUNG!

Werden die nachfolgenden Empfehlungen zum elektrischen Anschluss nicht beachtet, kann es
zu einem elektrischen Schlag oder Brand kommen. Diese Empfehlungen gelten fiir einen
eigenen Abzweigkreis, der fir die Nennausgangsleistung und die relative Einschaltdauer der

Schweil’stromquelle ausgelegt wurde.

Versorgungsspannung

120 VAC

230 VAC

Eingangsstrom bei maximaler Ausgangsleistung

20A

23A

Empfohlener Maximalwert fur die Sicherung* oder
den Trennschalter

* Sicherung mit Zeitverzdgerung

25A

Empfohlener Maximalwert der Sicherung des
Trennschalters

32,0A

Empfohlener Leitungs-Mindestquerschnitt

2,5 mm2 (14 AWG)

Empfohlene Maximalldnge einer Verlangerungsleitung

100 m (325 FuR)

Empfohlener Erdleiter-Mindestquerschnitt

2,5 mm2 (14 AWG)

Versorgung iiber Generator

Die Stromquelle kann Uber verschiedene Generatortypen versorgt werden. Einige von diesen
erzeugen jedoch moglicherweise keine ausreichende Leistung fiir den einwandfreien Betrieb der
Schweillstromquelle. Generatoren mit automatischer Spannungsregelung (AVR) oder einer
gleichwertigen oder besseren Regelung und einer Nennleistung von 7 kW werden empfohlen.

0447 979 101 -12 -

© ESAB AB 2026




5 BETRIEB

5 BETRIEB

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit der Ausriistung werden im Kapitel
"SICHERHEIT" in diesem Dokument aufgefiihrt. Lesen Sie dieses Kapitel, bevor Sie mit der
Ausriistung arbeiten!

WARNUNG!
Rotierende Teile kbnnen Verletzungen hervorrufen. Lassen Sie
besondere Vorsicht walten.

‘@r
2

A WARNUNG!
Stromschlag! Werkstlick oder Schweil3kopf diirfen wahrend des Betriebs nicht beriihrt werden!

WARNUNG!
Stellen Sie sicher, dass die Seitenabdeckungen beim Betrieb geschlossen sind.

>

A WARNUNG!
Ziehen Sie die Sicherungsmutter der Spule fest, damit diese nicht von der Nabe rutschen
kann.

HINWEIS!
Verwenden Sie beim Transport der Ausristung den dafiir vorgesehenen Griff. Ziehen Sie
niemals an den Kabeln.

0447 979 101 -13 - © ESAB AB 2026



5 BETRIEB

5.1 Anschlusse

1. Drucktaste — Lichtbogendynamik, 7. Anschluss fiir Brennerausléser und Steuerung
Auslésersteuerung des Spulenschweilbrenners
2. Encoder — zur Anpassung der 8. Polaritatswechselkabel

Drahtvorschubgeschwindigkeit und Auswahl
von Schweil3variablen
3. Encoder — zur Anpassung der 9. Minuspol der Elektrode [-]
Spannungsregelung und Auswahl von
Schweillvariablen

4. Drucktaste als Wahlschalter — 10. Netzanschlusskabel
Schweilvariablen

5. Anschluss von GMAW-Brenner und 11. Netzschalter, EIN/AUS
Spulenschweil’brenner

6. Pluspol der Elektrode [+] 12. Gaseinlass

5.2 Kabelanschluss — Schweien, Rucklauf und
Polaritatswechsel

Die Stromquelle verfiigt Uber zwei Ausgangsbuchsen fir den Anschluss der Schweil3- und
Ruckleitungskabel: Minuspol [-] der Elektrode (9) und Pluspol [+] der Elektrode (6), siehe "Anschliiisse”,
Seite 14.

Mit dem Polaritatswechselkabel wird die richtige Polaritat fir den Schweilausgang gewahlt. Die
richtige Polaritat wird durch den fir die SchweilRung ausgewahlten Draht bestimmt. Um das Gerat fur
den Betrieb mit positiver Elektrode zu konfigurieren, stecken Sie das Polaritatswechselkabel in die
Plusklemme [+] und die Rickleitung in die Minusklemme [-] und sichern Sie es. Stellen Sie sicher,
dass die Anschlisse fest sitzen. Befestigen Sie die Arbeitsklemme an einer sauberen, schmutzfreien
Stelle am Werkstuck.

0447 979 101 -14 - © ESAB AB 2026



5 BETRIEB

HINWEIS!
Fir einige Drahte wird eine negative Polaritat empfohlen, z. B. fiir selbstabgeschirmte
Filldrahte. Siehe Empfehlung des Drahtherstellers.

5.3 Skizze des Antriebssystems

1. Drahtvorschub/Gasspiilung 3. Drahtspule
2. Drahtvorschubmechanismus

5.4 Anschluss des MXL 201 mit Zentraladapter

1) Stellen Sie sicher, dass die Drahtummantelung korrekt angebracht ist.

2) Stecken Sie den mittleren Stecker in die entsprechende Buchse an der Stromversorgung,
und ziehen Sie die Adaptermutter fest, um sie zu sichern.

3) Stellen Sie durch Ziehen am Koaxialkabel des Brenners sicher, dass der Zentraladapter
und die entsprechende Buchse ordnungsgemaf verbunden sind. Eine Bewegung sollte
nicht moglich sein.
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1. Tur des Drahtvorschubfachs 3. Fernsteuerungsbuchse
2. Brenneraufnahme

A WARNUNG!
Die Netzstromversorgung muss getrennt sein.

1. Brenneraufnahme
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5.5 Einsetzen und Wechseln des Drahtes

Das Rogue EM 180 kann mit SpulengréRen von 100 mm (4 Zoll) und 200 mm (8 Zoll) verwendet
werden. Die geeigneten Drahtabmessungen fur jeden Drahttyp finden Sie im Kapitel ,TECHNISCHE
DATEN".

A WARNUNG!
Halten Sie den SchweilRbrenner nicht in die Nahe von oder auf Hande, das Gesicht oder
andere Korperteile, da dies zu Verletzungen filhren kann.

A WARNUNG!
Beim Wechsel der Drahtspule besteht Quetschgefahr! Tragen Sie keine Schutzhandschuhe,
wenn Sie den Schweilldraht zwischen die Vorschubwalzen fiihren.

1) Offnen Sie die Seitentir fiir die Spule.

2) Ldésen Sie den Andruckwalzenarm, indem Sie die Spannungsschraube in Ihre Richtung
hebeln (1).

3) Heben Sie den Andruckwalzenarm an (2).

4) Fuhren Sie den Elektrodendraht bei der GMAW-Schweiflidrahtfiihrung von der Unterseite
der Spule durch die Einlassfiihrung (3), zwischen die Walzen, durch die Auslassflihrung
und in den GMAW-Brenner. Vergewissern Sie sich, dass der Draht auf die richtige Rille in
der Antriebsrolle ausgerichtet ist.

5) Sichern Sie den Andruckwalzenarm und die Drahtvorschub-Spannungsschraube und
stellen Sie bei Bedarf den Druck ein.

6) Fuhren Sie den Draht bei einigermafien gerader GMAW-Brennerleitung durch den
GMAW-Brenner, indem Sie den Drahtvorschubknopf oder den Ausldser betatigen.

7) Schliellen Sie die Seitentur fir die Spule.
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5.5.1 Schweilen mit Aluminiumdraht

Far beste Ergebnisse beim Schweilen von Aluminium mit dem MXL 210 verwenden Sie einen
Teflonleiter und eine U-Nut-Antriebsrolle und halten die Brennerleitung so gerade wie méglich.

5.5.2 Einbau einer 5-kg-Spule (200 mm)

Um eine 5-kg-Spule (Durchmesser 200 mm) einzubauen, bauen Sie die Teile in der in der folgenden
Abbildung gezeigten Reihenfolge zusammen. Um die Drahtspule zu installieren, gehen Sie wie folgt
vor.

Flat Washer
Flat Washersma” Hole r<

Small Hole -

Spring \
Small Hole  Plastic

Spool Hub Retaining Nut
Retaining Nut

1) Entfernen Sie die Kunststoff-Haltemutter.

2) Setzen Sie die Drahtspule auf die Nabe und belasten Sie sie so, dass der Draht von der
Unterseite der Spule abgewickelt wird, wenn sich die Spule gegen den Uhrzeigersinn
dreht. Vergewissern Sie sich, dass der Spulenausrichtungsstift an der Nabe auf das
entsprechende Loch in der Drahtspule ausgerichtet ist.

3) Setzen Sie die Kunststoff-Haltemutter wieder auf, bis sie fest an der Drahtspule anliegt.
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5.5.3 Einbau einer 1-kg-Spule (100 mm)

Um eine 1-kg-Spule (Durchmesser 100 mm) einzubauen, bauen Sie die Teile in der in der folgenden
Abbildung gezeigten Reihenfolge zusammen. Um die Drahtspule zu installieren, gehen Sie wie folgt
vor.

Fiber Washer

Spring

S
Spool Hub mall Hole

Retaining Nut

10 mm Spacer
Large Hole

Flat Washer

Flat Washer Sall Hole
Small Hole

1) Entfernen Sie die Kunststoff-Haltemutter.

2) Setzen Sie die Drahtspule auf die Nabe und belasten Sie sie so, dass der Draht von der
Unterseite der Spule abgewickelt wird, wenn sich die Spule gegen den Uhrzeigersinn
dreht. Vergewissern Sie sich, dass der Spulenausrichtungsstift an der Nabe auf das
entsprechende Loch in der Drahtspule ausgerichtet ist.

3) Setzen Sie die Kunststoff-Haltemutter wieder auf, bis sie fest an der Drahtspule anliegt.

5.6 Einstellung des Drahtvorschubdrucks

Yoo o------

o
3
3

Abbildung A Abbildung B

Stellen Sie zunachst sicher, dass sich der Draht reibungslos durch die Drahtfihrung bewegt. Stellen
Sie danach den Druck an den Andruckwalzen des Drahtvorschubs ein. Der Druck darf keinesfalls
zu hoch sein.

Um zu prifen, ob der Vorschubdruck korrekt ist, kdnnen Sie den Draht gegen einen einzelnen
Gegenstand (z.B. ein Stiick Holz) ausgeben lassen.

Wenn Sie den Schweil3brenner ca. 5 mm (V4 Zoll) vor das Holzstlick (Abbildung A) halten, sollten
sich die Vorschubwalzen drehen.

Wenn Sie den Schweillbrenner ca. 50 mm (2 Zoll) vor das Holzstlck halten, sollte der Draht
ausgegeben werden und sich biegen (Abbildung B).
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Die Nabe der Drahtspule ist mit einer Reibungsbremse ausgestattet, die wahrend der Fertigung fur
eine optimale Bremsung eingestellt wird. Wenn Sie es fiir notwendig erachten, kénnen Sie die Bremse
durch Drehen der Randelschraube im offenen Ende der Nabe im Uhrzeigersinn festziehen. Eine
korrekte Einstellung fihrt dazu, dass der Umfang der Drahtrolle nach dem Loslassen des Abzugs
nicht weiter als 3-5 mm (1/8 Zoll bis 3/16 Zoll ) reicht. Der Elektrodendraht sollte locker sein, ohne
sich von der Drahtspule zu I6sen.

A VORSICHT!

Eine Uberbeanspruchung der Bremse filhrt zu einem schnellen Verschlei der mechanischen
Teile des Drahtvorschubs, zur Uberhitzung der elektrischen Komponenten und méglicherweise
zu einem vermehrten Rickbrand der Kontaktspitze.

5.7 Wechseln der Vorschub-/Andruckwalzen

StandardmaRig wird eine Doppelnut-Vorschubwalze geliefert. Andern Sie die Vorschubwalze
entsprechend dem Durchmesser des Filllmetalldrahtes.

1)
2)

3)

4)

5)
6)

7)

8)

Offnen Sie die Seitentir flr die Spule.

Loésen Sie den Andruckwalzenarm, indem Sie die Spannungsschraube in lhre Richtung
bewegen.

Heben Sie den Andruckwalzenarm an.

Entfernen Sie die Befestigungsschraube der Vorschubwalze, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Wechseln Sie die Vorschubwalze.

Ziehen Sie die Befestigungsschraube der Vorschubwalze fest, indem Sie sie im
Uhrzeigersinn drehen.

Sichern Sie den Andruckwalzenarm und die Spannschraube des Drahtantriebs.
Schlief3en Sie die Seitentur fur die Spule.

HINWEIS!

Eine visuelle Anzeige auf der Vorderseite der Antriebswalze zeigt den
Durchmesser der Nut auf der Innenseite der Antriebswalze und die Nut an, die fir
den gewahlten Drahtdurchmesser verwendet wird.

HINWEIS!

Achten Sie darauf, nicht den Keil zu verlieren, der sich auf der Antriebsmotorwelle
befindet. Dieser Keil muss richtig sitzen und mit dem Schlitz der Antriebsrolle
fluchten, damit er richtig funktioniert.
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5.8 Schutzgas

Die Wahl des geeigneten Schutzgases hangt vom Material ab. Typischer Flussstahl wird mit einem
Gasgemisch (Ar + CO,) oder mit 100 % Kohlendioxid (CO,) geschweif3t. Edelstahl kann mit einem

Gasgemisch (Ar + CO,) oder einem Trimix (He + Ar + CO,) geschweil3t werden. Aluminium kann mit
Argongas (Ar) geschweil3t werden und Siliziumbronze mit reinem Argongas (Ar) oder (Ar + O,).

5.9 Einschaltdauer

Bei einer Einschaltdauer von 25 % hat das Rogue EM 180 PRO eine Schweil3stromstarke von 100 A
(120 V) und 180 A (230 V). Ein selbstrickstellender Thermostat schitzt die Stromquelle bei
Uberschreitung der relativen Einschaltdauer.

Beispiel: Wenn die Stromquelle mit einer relativen Einschaltdauer von 25 % betrieben wird, liefert sie
den Nennstrom flr maximal 2,5 Minuten in einem Zeitraum von 10 Minuten. In den verbleibenden 7,5
Minuten muss sich die Stromquelle abkihlen kénnen.

3 Minuten 7 Minuten

Sie kdnnen unterschiedliche Kombinationen von relativer Einschaltdauer und Schweilstromstarke
wahlen.
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6 BENUTZERSCHNITTSTELLE

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit der Ausriistung werden im Kapitel
"SICHERHEIT" in diesem Dokument aufgefiihrt. Lesen Sie dieses Kapitel, bevor Sie mit der
Ausriistung arbeiten!

Allgemeine Informationen zum Betrieb werden im Kapitel ,,BETRIEB* in dieser
Betriebsanweisung aufgefiihrt. Lesen Sie dieses Kapitel, bevor Sie mit der Ausriistung
arbeiten!

6.1 Externe Bedienkonsole

EM 180

1. Encoder 1 — zur Anpassung der Spannung und8. LED fiir Spulen-Schweil3pistole — leuchtet auf,

Auswahl von Schweildvariablen wenn die Ausléserkabel fur die
Spulen-Schweildpistole angeschlossen sind
2. Encoder 2 — zur Anpassung der 9. LED fir MIG — leuchtet auf, wenn das
Drahtvorschubgeschwindigkeit und Auswabhl Verfahren ausgewahlt wurde
von SchweilRvariablen
3. Drucktaste 2 — zur Auswahl von 10. LED MIG Synergic — leuchtet auf, wenn das
Lichtbogendynamik und Auslésermodus Verfahren ausgewahlt wurde. Wird zusammen

mit der Synergic-Bedienkonsole verwendet
4. Display rechts — zeigt die Materialstarke oder 11. LED fir MMA — leuchtet auf, wenn das
die voreingestellte Verfahren ausgewahlt wurde
Drahtvorschubgeschwindigkeit, den
Auslésermodus, den Wert der
Lichtbogendynamik sowie die
Schweillvariablen an
5. LED fir Lichtbogendynamik — leuchtet auf, 12. Display links — zeigt die voreingestellte
wenn die Funktion ausgewahlt ist Spannung und verschiedene
Schweillvariablen an
6. LED fir Auslésermodus — leuchtet auf, wenn  13. Drucktaste 1 — zur Auswahl verschiedener
die Funktion ausgewahlt ist Schweilvariablen
7. Ubertemperaturanzeige
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6.2 Schweillvariablen

So greifen Sie auf Schweillvariablen zu:

+ Halten Sie Drucktaste 1 (13) 2 Sekunden lang gedruckt.
*  Verwenden Sie Encoder 1 (1), um die anzupassende Schweilvariable auszuwahlen.
* Verwenden Sie Encoder 2 (2), um den Wert einzustellen.

Vorstromung (PRE)
Uber die Vorstréomung wird die Zeit festgelegt, in der vor dem Ziinden des Lichtbogens Schutzgas
stromt. Der Einstellbereich betragt 0,0-5,0 s.

Kriechstart (RIN)

Kriechstart fiihrt den Draht mit einer niedrigeren Geschwindigkeit als der voreingestellten
Drahtvorschubgeschwindigkeit zu, bis er elektrischen Kontakt mit dem Werkstiick hat, und geht dann
zur voreingestellten Drahtvorschubgeschwindigkeit Gber. Wird als Prozentsatz der voreingestellten
Drahtvorschubgeschwindigkeit eingestellt.

Riickbrand (B-B)
Rickbrand ist eine Zeitverzdgerung zwischen dem Zeitpunkt der Drahtabbremsung und dem
Zeitpunkt, an dem die Stromquelle die Schweilleistung abschaltet.

Eine zu kurze Riickbrandzeit fihrt dazu, dass nach dem Schweil3ende zu viel Draht hervorsteht.
Dadurch besteht das Risiko, dass der Draht im erstarrenden Krater stecken bleibt.

Eine zu lange Rickbrandzeit bewirkt, dass weniger Draht hervorsteht. Dadurch erhéht sich das Risiko,
dass der Draht zur Kontaktspitze zurlickbrennt.

Nachstrémung
Nachstrémung ist die Zeit, in der Schutzgas strémt, nachdem der Lichtbogen erloschen ist. Der
Einstellbereich betragt 0,0-10,0 s.

6.3 Lichtbogendynamik und Ausloserauswahl

So greifen Sie auf Schweildvariablen zu:

» Halten Sie Drucktaste 2 (3) 2 Sekunden lang gedrickt.
* Verwenden Sie Encoder 1 (1), um Ausldser und Lichtbogendynamik auszuwahlen.
*  Verwenden Sie Encoder 2 (2), um den Wert einzustellen.

2-Takt

Beim 2-Takt-Schweilden startet die Gasvorstromung, wenn der Ausldser am Schweil3brenner betatigt
wird und die Funktion aktiv ist. Danach startet der SchweilRvorgang. Wenn Sie den
SchweilRbrenner-Ausléser loslassen, wird der Schweiltvorgang vollstandig gestoppt und die
Gasnachstromung gestartet (falls diese Funktion aktiviert ist).

4-Takt

Beim 4-Takt-Schweilden startet die Gasvorstromung, wenn der Ausloser am Schweil3brenner betatigt
wird. Beim Loslassen des Auslésers beginnt der Drahtvorschub. Der Schweil3vorgang wird fortgesetzt,
bis der Ausléser erneut betatigt wird. Danach stoppt der Drahtvorschub. Beim Loslassen des
Auslésers setzt die Gasnachstromung (falls diese Funktion aktiviert ist) ein.

Lichtbogendynamik

Wird verwendet, um die Intensitat des Schweillichtbogens einzustellen. Niedrigere Einstellungen der
Lichtbogensteuerung bewirken einen weicheren Lichtbogen mit weniger Schweil3spritzern und einer
besseren Benetzung des Schweiltbads. Hohere Intensitatseinstellungen des Schweilllichtbogens
erzeugen einen intensiveren Lichtbogen, mit dem die Schweil3durchdringung erhdht werden kann. Der
Einstellbereich betragt -9 bis +9.
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6.4 Synergic-Bedienkonsole

@ Fe
@ CrNi
@ AlMg
@ AlSi

Ar <5% CO2
Ar 18% CO2
@ FCW-Rutile Ar 25% CO2
@ Cusi Ar <2%02

@ Self-shielded -No gas-

©zzza |

©

1. Schaltflache fir Materialauswahl 3. Schaltflache fir Gasauswahl
2. Schaltflache fir Drahtdurchmesserauswanhl

Schaltflache fiir Materialauswahl
Hiermit wird der zu schweiltende Drahttyp fir optimale Schweilieigenschaften ausgewahlt.

Schaltflache fiir Drahtdurchmesserauswahl
Hiermit wird der Durchmesser des installierten Drahts ausgewahilt.

Schaltflache fiir Gasauswahl

Hiermit wird der geeignete Gastyp, der fir das Gerat verwendet wird, an der Synergic-Bedienkonsole
ausgewabhlt.

6.5 Schaltflache fir Anschleichen und Gasspilung

J

1. Schaltflache fir Anschleichen und Gasspulung

Anschleichen wird verwendet, wenn ohne das Anliegen von Schwei3spannung ein Drahtvorschub
erfolgen soll. Der Drahtvorschub findet so lange statt, wie die Taste gedriickt wird. Diese Funktion ist
nur bei Synergic MIG- und MIG-Anwendungen aktiv. Die Gasspulung wird beim Messen des
Gasflusses verwendet oder wenn vor dem Schweil3start Luft oder Feuchtigkeit aus den
Gasschlauchen gesplult werden soll. Die Gasspulung dauert 15 Sekunden, wenn die Taste fiir die
Gassplilung gedriickt wird oder bis sie erneut gedrickt wird. Die Gasspulung erfolgt ohne Spannung
oder Drahtvorschub. Diese Funktion ist nur bei Synergic MIG- und MIG-Anwendungen aktiv.
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6.6 Erlauterung der Symbole

@ -

MIG Manuell ' MIG Synergic

Ubertemperaturanzeig
VA &EA e

2T, Ausldser ein/aus 4T, Ausloéser
Halten/Sperren

Spulen- S Drahtvorschubgesch
SchweiBpistole WF windigkeit

v
M— Lichtbogendynamik /77 /) Materialstirke
P
v Spannung A Stromstarke
ﬁ Gassplilung %b Draht einfadeln
1
@ Jobs | Gasflasche
///// Material Drahtdurchmesser
+ / - Polaritat
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7 WARTUNG

WARNUNG!

Der Netzanschluss muss wahrend der Reinigung und/oder Wartung getrennt werden!

VORSICHT!

Nur Personen mit entsprechenden elektrischen Kenntnissen (befugtes Personal) dirfen die
Abdeckung des Produkts entfernen und Service-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten an der
SchweilRausrustung durchfihren.

VORSICHT!

Fir dieses Produkt gilt eine Herstellergarantie. Jeglicher Versuch, Reparaturarbeiten durch

nicht autorisierte Service-Center oder Service-Techniker durchflihren zu lassen, fihrt zum
Erléschen der Garantieanspriiche.

HINWEIS!

Eine regelmafige Wartung ist wichtig flir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb.

HINWEIS!

Fihren Sie die Wartungsarbeiten in stark verschmutzten Umgebungen haufiger durch.

Stellen Sie vor jeder Verwendung sicher:

* Produkt und Kabel sind nicht beschadigt,
» Der Brenner ist sauber und nicht beschadigt.

7.1

Routinemafige Wartung

Wartungsplan unter normalen Bedingungen. Uberpriifen Sie die Ausriistung vor jeder Verwendung.

Intervall

Zu wartender Bereich

Bei jeder Verwendung

¢

Sichtpriifung von Druckregler
und Druck

)

Sichtprifung des
Verbrauchsmaterials fiir den
SchweilRbrenner

Jede Woche

DR

Flhren Sie eine Sichtprufung
des Schweil3brennergehauses
und der Verbrauchsmaterialien
durch.

7.8

Sichtprufung von Kabeln und
Leitungen. Bei Bedarf
auswechseln.
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Intervall Zu wartender Bereich

Alle 3 Monate
Alle beschadigten Teile Reinigén' Sie die Stromquelle
austauschen von aufden

Alle 6 Monate

Bringen Sie das Gerat zu einem autorisierten Serviceanbieter, um
den angesammelten Schmutz und Staub aus dem Inneren zu
entfernen. Unter aulRergewodhnlich schmutzigen Bedingungen

muss das eventuell haufiger gemacht werden.
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7.2  Wartung der Stromquelle und der
Drahtvorschubeinheit

Im Allgemeinen sollte die Stromquelle jedes Mal gereinigt werden, wenn eine Drahtspule
ausgetauscht wird.

WARNUNG!
Tragen Sie bei der Reinigung immer Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille.

Reinigungsverfahren fiir Stromquelle und Drahtvorschubeinheit:

1) Trennen Sie die Stromversorgung von der Netzsteckdose.

2) Offnen Sie die Seitenklappe der Spule und Idsen Sie die Spannung der Andruckwalze,
indem Sie die Spannschraube (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen und sie nach aulRen
bewegen.

3) Entfernen Sie den SchweilRbrenner, den Draht und die Drahtspule.

4) Reinigen Sie das Innere der Stromquelle und die Luftein- und -auslassgitter der
Stromquelle mit einem Niederdruck-Trockenluftschlauch.

5) Untersuchen Sie die Drahteinlassfihrung (4), die Antriebswalze (3) und den
Brennereingang (2) auf Verschleil3. Ersetzen Sie verschlissene Teile sofort. Informationen
zur Bestellung von Ersatzteilen finden Sie im Anhang VERSCHLEISSTEILE.

6) Entfernen Sie die Vorschubwalze (3) und reinigen Sie sie mit einer weichen Burste.
Reinigen Sie die am Drahtvorschubmechanismus angebrachte Andruckrolle mit einer
weichen Burste.
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7.3 Wartung von Brenner und Leiter
Reinigungsverfahren fiir Brenner und Leiter
1) Trennen Sie die Stromversorgung von der Netzsteckdose.

2) Offnen Sie die Seitenklappe der Spule und lésen Sie die Spannung der Andruckwalze,
indem Sie die Spannschraube (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen und sie nach aufien
bewegen.

3) Entfernen Sie den Draht und die Drahtspule.

4) Trennen Sie den Schweillbrenner von der Stromquelle und entfernen Sie die Kontaktspitze
und die Duse.

5) Reinigen Sie den Leiter, indem Sie mit trockener Niederdruckluft durch das Ende des
Leiters blasen, das sich am nachsten an der Stromquelle befindet.

6) Bauen Sie Kontaktspitze und Dise wieder ein.
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8

FEHLERCODES

Fehlercodes zeigen an, dass ein Fehler an der Ausriistung aufgetreten ist. Fehler werden auf dem
Display durch den Text ,Err“ angezeigt, gefolgt von einer Fehlernummer.

8.1

Beschreibung der Fehlercodes

Fehlercodes, die der Anwender beheben kann, sind nachstehend aufgefiihrt. Wird ein Fehlercode
angezeigt, wenden Sie sich an einen autorisierten ESAB-Servicetechniker.

Ereigniscode

Titel

Anzeige von

Beschreibung

MaBRnahme

s Informatione
n
002 Kurzgeschlosse Err 002 Es liegt ein Fehler beim |Lassen Sie den
ner Ausloser Schweilbrenner, der Ausléser los.
Fernsteuerung oder dem
8-poligen Stecker vor.
205 Netzspannung Err 205 Es wurde festgestellt, Vergewissern Sie sich,
Zu niedrig dass die eingehende dass die Netzspannung
Netzspannung den Spezifikationen des
aullerhalb der Produkts entspricht.
Produktspezifikationen
liegt.
205 Netzspannung Err 205 Es wurde festgestellt, Vergewissern Sie sich,
zu hoch dass die eingehende dass die Netzspannung
Netzspannung den Spezifikationen des
aullerhalb der Produkts entspricht.
Produktspezifikationen
liegt.
206 Ubertemperatur Err 206 Das Gerat ist Uberhitzt | Warten Sie, bis die
und hat sich Temperatur gesunken
abgeschaltet, damit der |ist.
Lifter es abkihlen kann.
Die Schweif3arbeiten
koénnen fortgesetzt
werden, sobald das
Gerat abgekiihlt ist.
215 Verklebt, prifen Err 215 Die Stabelektrode klebt |Brechen Sie die
(STAB) am Werkstuck fest. verklebte Stabelektrode
Beseitigen Sie den ab.
Kurzschluss und
schalten Sie den Strom
aus und wieder ein, um
mit den Schweilarbeiten
fortzufahren.
216 Uberstrom Err 216 Die Reduzieren Sie die
Ausgangsstromstarke Einstellungen und
hat das Maximum der setzen Sie die
Auslegung Uberschritten. | Schweil3arbeiten fort.
216 Ausgang Err 216 Bei der Aktivierung des | Beseitigen Sie den
kurzgeschlosse Ausgangs wurde ein Kurzschluss.
n Kurzschluss festgestellt.
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9 FEHLERBEHEBUNG

Fihren Sie immer erst diese Prifungen und Kontrollen durch, bevor Sie einen autorisierten

Servicetechniker anfordern.

Fehlertyp

BehebungsmaBnahme

Porositat im Schweimetall

Vergewissern Sie sich, dass die Gasflasche nicht leer ist.

Vergewissern Sie sich, dass der Gasregler nicht geschlossen ist.

Uberpriifen Sie den Gaseinlassschlauch auf Lecks oder
Verstopfungen.

Vergewissern Sie sich, dass das richtige Gas angeschlossen ist und
dass der korrekte Gasfluss verwendet wird.

Halten Sie den Abstand zwischen der GMAW-Brennerdiise und dem
Werkstlick minimal.

Arbeiten Sie nicht in Bereichen mit haufigen Luftziigen, die das
Schutzgas verstreuen wiirden.

Stellen Sie vor dem Schweilen sicher, dass das Werkstiick sauber ist
und sich kein Ol oder Fett auf der Oberflache befindet.

Probleme mit der
Drahtzufuhr

Stellen Sie sicher, dass die Drahtspulenbremse korrekt eingestellt ist.

Stellen Sie sicher, dass die Vorschubwalze die korrekte GroRRe hat
und nicht abgenutzt ist.

Stellen Sie sicher, dass der richtige Druck auf den Vorschubwalzen
eingestellt ist.

Stellen Sie sicher, dass die korrekte Kontaktspitze verwendet wird und
dass diese nicht abgenutzt ist.

Stellen Sie sicher, dass der Leiter die korrekte GrofRe und den
richtigen Typ fir den Draht hat.

Stellen Sie sicher, dass der Leiter nicht verbogen ist, weil es
ansonsten zu Reibung zwischen Leiter und Draht kommen kann.

GMAW (MIG)
Schweil3probleme

Stellen Sie sicher, dass der Brenner mit der korrekten Polaritat
angeschlossen ist.

Tauschen Sie die Kontaktspitze aus, wenn sie Lichtbogenschaden in
der Bohrung aufweist, die zu Ubermafligem Widerstand fir den Draht
fahren.

Stellen Sie sicher, dass Schutzgas, Gasfluss, Spannung,
Schweil3strom, Vorschubgeschwindigkeit und Brennerwinkel korrekt
eingestellt sind.

Stellen Sie sicher, dass die Werkstuckleitung einwandfreien Kontakt
mit dem Werkstlck hat.

Grundlegende SMAW
(MMA)-Schweil3probleme

Stellen Sie sicher, dass Sie die korrekte Polaritat verwenden. Der
Elektrodenhalter wird normalerweise am Pluspol und die
Werkstlickleitung am Minuspol angeschlossen.

0447 979 101
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9 FEHLERBEHEBUNG

Fehlertyp BehebungsmaBnahme
Keine Leistung/Kein Uberpriifen Sie, ob der Netzschalter eingeschaltet ist.
Lichtbogen

Uberpriifen Sie, ob ein Temperaturproblem auf dem Display angezeigt
wird.

Uberpriifen Sie, ob der Schutzschalter ausgelést wurde.

Uberpriifen Sie, ob Netz-, Schweill- und Massekabel korrekt
angeschlossen sind.

Vergewissern Sie sich, dass der korrekte Stromwert eingestellt ist.

Uberpriifen Sie die Sicherungen fiir die Stromversorgung.

Uberhitzungsschutz wird Stellen Sie sicher, dass die empfohlene relative Einschaltdauer fiir
haufig ausgelost den verwendeten Schweildstrom nicht tberschritten wird. Siehe
Abschnitt ,Relative Einschaltdauer® im Kapitel BETRIEB.

Stellen Sie sicher, dass die Luftein- und -auslasse nicht verstopft sind.
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10 ERSATZTEILBESTELLUNG

10 ERSATZTEILBESTELLUNG

VORSICHT!
Reparaturen und elektrische Arbeiten sind von einem autorisierten ESAB-Servicetechniker
auszufuhren. Verwenden Sie nur ESAB-Originalersatzteile und ESAB-Originalverschleifdteile.

Das Rogue EM 180 wurde in Ubereinstimmung mit den internationalen Normen IEC/EN 60974-1 und
IEC/EN 60974-1 Klasse A entwickelt und gepruft. Nach dem Abschluss von Service- oder
Reparaturarbeiten missen die ausfihrenden Personen sicherstellen, dass das Produkt weiterhin
den Vorgaben der oben genannten Standards entspricht.

Ersatz- und Verschleildteile kdnnen Gber Ihren nachstgelegenen ESAB-Handler bestellt werden, siehe
esab.com. Geben Sie bei einer Bestellung Produkttyp, Seriennummer, Bezeichnung und
Ersatzteilnummer gemal Ersatzteilliste an. Dadurch wird der Versand einfacher und sicherer gestaltet.

Die Ersatzteilliste wird als separates Dokument veréffentlicht, das von der Website www.esab.com
heruntergeladen werden kann.
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ANHANG

ANHANG

SCHALTPLAN
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ANHANG

BESTELLNUMMERN

Ordering number Denomination Type Notes
0700 301 091 Power source with wire feeder Rogue EM 180 EU
Technische Dokumentation steht im Internet zur Verfigung unter: www.esab.com
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ANHANG

VERSCHLEISSTEILE

Bestellnummer Bezeichnung Drahtdurchmesser

Antriebsrollen

0367 556 001 Vorschubwalze fir V 0,6 und 0,8 mm
0367 556 002 Vorschubwalze V-Nut 0,8/1,0 mm
0367 556 003 Vorschubwalze V-Nut 1,0 und 1,2 mm
0367 556 004 Vorschubwalze U-Nut 1,0/1,2 mm
0349 312 497 Antriebswalze, V-Nut 0,9/1,2 mm
0464 752 697 Vorschubwalze VK 0,8/1,0 mm
0558 102 928 Flhrung, Einlass, Draht

0558 102 929 Flhrung, Auslass, Draht

0558 102 930 Keil, Welle, Motor, Antrieb
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ANHANG

ZUBEHOR

0460 330 880 Wagen, 2 Rader mit Zylinderhalterung

0700 025 220 MXL 201, Euro-Anschluss, 3 m (10 FuR)

0700 025 221 MXL 201, Euro-Anschluss, 4 m (13 FuR)

0349 312 105 Gasschlauch, 4,5 m (15 FuB)

0700 006 901 Kabelsatz Arbeitsklemme, 3 m (10 FuB}), 16 mm?, 35-50 OKC

0700 006 900 Elektrodenhalter Kabelsatz, 3 m (10 Ful3), 16 mm?, 35-50 OKC
0700 500 084 MMA 4, Fernsteuerung, 10 m (33 Ful})

W4014450 WIG-FuBsteuerung, 4,5 m (15 Ful}), 8-poliger Anschluss

0700 026 630 SR-17V, 4 m, gasgekihlt, OKC 50, Rmt.8, Gasschlauch 3,8 m, 5/8-18
0700 026 631 SR-17V, 8 m, gasgekiihlt, OKC 50, Rmt.8, Gasschlauch 3,8 m, 5/8-18
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